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S
=
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=
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=
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=
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X
=
Jarak gaya reaksi q ke ujung belakang sepatu luncur

q
=
Gaya reaksi rata-rata pada landasan

qa
=
Gaya reaksi pada ujung depan sepatu luncur

qb
=
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BAB 1 
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

   (Uraian singkat tentang hal yang menjadi latar belakang pengerjaan PPK.)   
1.2 Tujuan

   (Uraian tentang tujuan PPK.)   
1.3 Ruang Lingkup

   (Uraian singkat hal apa yang menjadi ruang lingkup atau batasan dalam mengerjakan PPK, yang berisi tentang variabel yang akan dikerjakan dan variabel yang diasumsikan.)   
BAB 2  
DASAR TEORI
   (Uraian singkat tentang beberapa pengertian dasar, rumus, persyaratan teknis, dan regulasi yang digunakan sebagai acuan pengerjaan PPK.)   
BAB 3 
METODOLOGI

3.1 Umum

   (Penjelasan umum tentang metodologi yang digunakan.)   
3.2 Diagram Alir

   (Beri diagram alir metodologi pengerjaan PPK.)   
Gambar 3.1 Diagram Alir Langkah Pengerjaan Perencanaan Produksi Kapal

3.3 Tahapan Pengerjaan

   (Merupakan penjelasan dari diagram alir langkah pengerjaan PPK pada Gambar 3.1. Penjelasan ini diikuti dengan literatur yang mendukung.)   
3.4 Asumsi-Asumsi

   (Tuliskan asumsi-asumsi yang digunakan.)   
BAB 4 
PRODUKSI KAPAL

4.1 Perhitungan Berat Kapal

   (Uraian singkat tentang perhitungan berat kapal yang dilakukan dengan metode post per post.)   
4.2 Pembagian Blok Kapal

   (Uraian singkat tentang proses produksi kapal mulai dari breakdown grand block (erection) – block (assembly) – unit block (sub-assembly) – panel (fabrication).)   
4.3 Perhitungan List of Materials dan Peralatan Produksi Utama

   (Uraian singkat tentang definisi dan proses perhitungan list of materials dan peralatan produksi utama untuk pembangunan 1 (satu) kapal.)   
4.4 Perhitungan Jam Orang (JO) dan Penjadwalan

   (Uraian singkat tentang definisi dan proses perhitungan jam orang (JO) serta penjadwalan dalam menentukan jumlah grup pekerja.)   
BAB 5 
PERHITUNGAN PELUNCURAN KAPAL

5.1 Perhitungan Pra-Peluncuran

   (Uraian singkat tentang perhitungan berat kapal yang dilakukan dengan metode post per post dan pembuatan Kurva Bonjean.)   
5.1.1 Perhitungan Bonjean
   (Uraian singkat tentang perhitungan Bonjean)   
· Definisi Kurva Bonjean 

· Fungsi Kurva Bonjean
· Penentuan skala Kurva Bonjean
5.2 Perhitungan Peluncuran

   (Uraikan tentang perhitungan peluncuran kapal yang dilakukan.)   
· Definisi peluncuran kapal

· Fungsi diagram peluncuran kapal

· Perhitungan peluncuran kapal

· Penentuan skala diagram peluncuran kapal

5.2.1 Perhitungan Periode I

   (Uraian singkat tentang definisi dan perhitungan peluncuran periode I pada saat kapal mulai bergerak hingga badan kapal mulai menyentuh air.)   
5.2.2 Perhitungan Periode II

   (Uraian singkat tentang definisi dan perhitungan peluncuran periode II pada saat badan kapal mulai menyentuh air hingga badan kapal mengalami sternlift.)   
5.2.3 Perhitungan Periode III

   (Uraian singkat tentang definisi dan perhitungan peluncuran periode III pada saat badan kapal mulai sternlift hingga free-floating.)   
BAB 6 
PENUTUP

   (Buatlah ringkasan dari pekerjaan yang telah dilakukan dalam bentuk poin-poin.)   
DAFTAR PUSTAKA

   (Semua sumber pustaka yang tercantum harus dirujuk dalam penulisan PPK, dan semua pustaka yang diacu secara langsung harus dicantumkan dalam Daftar Pustaka.)   
LAMPIRAN

Lampiran 1  Form PPK-02 “Lembar Kemajuan Perencanaan Produksi Kapal”

Lampiran 2  Perhitungan Berat dan Penjadwalan

Lampiran 3  Gambar Pembagian Blok (Block Division) Format A3
Lampiran 4  Gambar Erection Sequence Format A3
Lampiran 5  Gambar Product Work Breakdown Structure Format A3
Lampiran 6  Gambar 3D Blok (Erection, Assembly, Sub Assembly, Fabrication) Format A3
Lampiran 7  Perhitungan Bonjean dan Peluncuran Kapal

Lampiran 8  Gambar Kurva Bonjean (Bonjean Curve) Format A3

Lampiran 9  Gambar Diagram Peluncuran (Launching Diagram) Format A3
LAMPIRAN 1
FORM PPK-02 “LEMBAR KEMAJUAN PERENCANAAN PRODUKSI KAPAL”
LAMPIRAN 2
PERHITUNGAN BERAT DAN PENJADWALAN
LAMPIRAN 3
GAMBAR PEMBAGIAN BLOK (BLOCK DIVISION) FORMAT A3
LAMPIRAN 4
GAMBAR ERECTION SEQUENCE 
FORMAT A3
LAMPIRAN 5
GAMBAR PRODUCT WORK BREAKDOWN STRUCTURE 
FORMAT A3
LAMPIRAN 6
GAMBAR 3D BLOK 
(ERECTION, ASSEMBLY, SUB ASSEMBLY, FABRICATION)
FORMAT A3
LAMPIRAN 7
PERHITUNGAN BONJEAN DAN PELUNCURAN KAPAL
LAMPIRAN 8
GAMBAR KURVA BONJEAN (BONJEAN CURVE) FORMAT A3
LAMPIRAN 9
GAMBAR DIAGRAM PELUNCURAN (LAUNCHING DIAGRAM)
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